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Aparat de sudura portabil
cu puncte GLITTER 801H
(aluminiu/nichel)

Pret brut 2 150.00 Lei
Pret net 1776.86 Lei
Disponibilitate in stoc
Termenul expedierii 48 de ore
Numar de catalog 10565

Codul producatorului 801H
Producator CNCTech

Descrierea produsului

Curent de impuls 3500 A Putere de varf 21 kW 99 de niveluri de energie Al - Ni/ Ni = Ni
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Aparat portabil de sudat in puncte de ultima generatie, dezvoltat atat pentru lucrari profesionale, cat si pentru aplicatii de
hobby in atelier.

Domeniul principal de aplicare este sudarea de precizie a aluminiului si nichelului Tn baterii si acumulatori litiu-fier-fosfat
(LiIFePO4), precum si nichel-nichel / otel-otel in baterii litiu-ion (Li-lon).

With multiple functional designs, it is
your welding assistant

Understand the product and use it more smoothly

21KW High power =

Powerful pulse output, peak value

up 1o 21KW I B

1~99 Gears Energy adjustment

Can be adjusted appropriately according to
the material of the welding piece

Stainless
steel

Nickel welding nickel thickness 0.3mm
Stainless steel spot welding thickness 0.50mm
Aluminum to nickel spot welding thickness 0.20mm

-
7

i
Pre-pressing delayed spot welding |
100, 200...~500 milliseconds, 5 gears Max.3D00A instantaneous energy output

\
~
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Tehnologie avansata si sistem de alimentare

Supercondensatorii de inalta performanta de clasa industriala, cu o capacitate uriasa si o rezistenta interna scazuta, permit
generarea de impulsuri de energie focalizate, cu o putere de varf de pana la 21 kW.

Tehnologia de descarcare bazata pe invertor de inalta frecventa elimina complet perturbatiile din reteaua electrica de curent alternativ
(AC), prevenind astfel suprasarcinile si declansarea sigurantelor de retea.

Sistemul brevetat de gestionare a energiei si barele colectoare metalice cu pierderi reduse maximizeaza eliberarea brusca de energie a
fiecarui impuls.

Tehnologia de formare a impulsului controlata de microprocesor focalizeaza energia si garanteaza formarea unui punct de sudura
fiabil, durabil si repetabil in fractiuni de milisecunda.

Capacitatea si caracteristicile punctului de sudura

Curentul maxim de sudare in impulsuri atinge o valoare de pana la 3500 A, permitand o conexiune stabila nichel-nichel pana la o
grosime de 0,4 mm si aluminiu-nichel pana la 0,2 mm.

Modul special de lucru ,,Aluminiu - Nichel” a fost proiectat pentru sudarea directa a terminalelor din aluminiu ale celulelor cu litiu-fier cu
benzi din nichel pur.

Impulsul de sudare focalizat si de inalta energie permite obtinerea unor puncte de sudura estetice, cu patrundere adanca, fara efectul de
innegrire a punctelor de contact, fara incalzirea componentelor conectate si fara riscul de deteriorare termica a celulei.

Pinii de sudare profesionali cu proprietati si functii diverse permit o utilizare flexibila pentru elemente cu grosimi extreme, de la
componente ultra-subtiri pana la detalii foarte groase.
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Breakthrough

BREAKTHROUGH

High-energy double pulse welding JEcNgLaEY

Two pulses are released during welding-to clean the-oxide layer,
reduce spark spatter, and effectively improve welding reliability.

| — i
1
| ;

Display welding effect
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Patented technology Automatic pulse welding

Press down to trigger welding, no foot switch required ,

Press down trigger device

Non-stick needle technology

Operare, control si ergonomie in lucru

monitorizarea setarilor sa fie extrem de clare si intuitive.

M
| Firmware-ul inteligent combinat cu un ecran multifunctional pentru afisarea parametrilor face ca gestionarea procesului de sudare si
Functia exclusivd de monitorizare in timp real a curentului de sudare permite controlul fiecarui impuls individual, prevenind eficient
formarea de suduri defectuoase sau superficiale (asa-numitele suduri reci).
Modul dublu de declansare pentru sudarea in puncte garanteaza un lucru precis, rapid si eficient, adaptandu-se usor la specificatiile si
geometria diferitelor componente.
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Posibilitatea de a lucra cu doua tipuri de instrumente de sudare oferd o flexibilitate exceptionald si o gama larga de aplicatii Tn
asamblarea bateriilor si conectarea elementelor metalice.

Siguranta si constructie mecanica

Modulul integrat pentru auto-descarcare sigura permite reducerea completa la zero a energiei stocate in condensatori, lucru de o
importanta fundamentald pentru transportul in siguranta sau depozitarea pe termen lung a dispozitivului.

multe sarcini (multitasking), reducand in acelasi timp dimensiunile si costurile logistice.

Arhitectura electronica de inalta eficienta si pierderi reduse, precum si procesul de productie industriala garanteaza ca masina nu se

B
| Ergonomia excelenta a designului combinata cu un set de accesorii multifunctionale permite unui singur dispozitiv sa indeplineasca mai
|supraincé|zeste si si mentine stabilitatea termica chiar si in timpul unui lucru continuu de lunga durata.
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Detailed Interface Industrial Style Design

Easy to understand, you can learn it with just one look

Display storage voltage

Display 1~99 gears

Delay welding

Adjust the time of 5 gears

Aluminum to Nickel Mode

[Press to start]

Welding pen interface

Energy focused pulse output

e Mobile spot welding pen
e Rocker arm down-type welding tool

Capacitor energy storage
Precisino welding machine
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Delayed welding mode

LO MISS
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MT foot-operated
sensing mode

AT automatic sensing
mode

Level plus/Minus

__adjustment

Power on/Function
switch key
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Delayed discharge Improve welding quality

Adjust it according to your personal welding habits and spot welding feel.

Gear adjustment button

After delay time

Discharge

Always on =500ms

. . S Always on=400ms
Five displays ‘

Always on =300ms

M
\

Flash=100ms

Always on=200ms

Dispozitivul se remarca printr-un puternic curent de impuls de 3500 A. Utilizeaza o tehnologie de focalizare a energiei cu
consum redus, de ordinul milisecundelor, si este 0 masina dotata cu certificat de siguranta. Este un aparat de sudat in puncte
de precizie cu acumulare de energie in condensator, conceput pentru conectarea aluminiului cu nichelul la bateriile cu litiu-
fier.

Panoul de control este echipat cu un ecran pentru afisarea parametrilor si butoane de comanda: UP (Sus), DISCH DELAY
(Temporizare descarcare), DOWN (Jos) si PWR/SET (Pornire/Setari), precum si mufele de iesire Pulse Output.
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Aluminum to nickel welding
for lithium iron power battery

Millisecond energy focusing technology, safety
certified welding machine.
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With multiple functional designs, it is
your welding assistant

Understand the product and use it more smoothly

99

21KW High power
Powerful pulse output, peak value
up 10 21KW I N

1~99 Gears Energy adjustment

Can be adjusted appropriately according to
the material of the welding piece

Stainless
steel

Nickel welding nickel thickness 0.3mm
Stainless steel spot welding thickness 0.50mm
Aluminum to nickel spot welding thickness 0.20mm

Foot pedal mode/Rocker arm push down trigger mode

Pre-pressing delayed spot welding 5
100, 200...~500 milliseconds, 5 gears Max.3500A instantaneous energy output
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Datorita structurii sale bine gandite, acest dispozitiv este un asistent excelent pentru sudare. Se remarca printr-o putere mare
de varf a impulsului de iesire, de pana la 21 kW.

Dispune de o reglare a energiei pe 99 de niveluri (nivelurile 1-99), cu ajutorul careia parametrii pot fi adaptati in mod optim la
materialul elementelor de sudat.

Dispozitivul permite sudarea in puncte a materialelor cu urmatoarele grosimi: nichel pe nichel pana la 0,3 mm, otel
inoxidabil pana la 0,50 mm si aluminiu pe nichel pana la 0,20 mm.

Ofera doua moduri de declansare (MT/AT): modul cu pedala de picior si modul de declansare prin apasarea capului
de sudare.

Este disponibila si o functie de sudare in puncte cu pre-temporizare a presiunii de contact, reglabila in 5 trepte in
intervalul de la 100 la 500 de milisecunde. Puterea maxima instantanee de iesire este de 3500 A.

Aparatul de sudat in puncte 801H isi gaseste o aplicabilitate larga In multe sectoare:

la vehicule electrice (de exemplu, stivuitoare sau automobile),

in electronicele de larg consum, cum ar fi laptopuri si telefoane,

la produse inteligente, cum ar fi drone si roboti,

in sisteme mari si mici de stocare a energiei, de exemplu, instalatii fotovoltaice sau pachete de baterii,
la scule electrice,

la echipamente de gradinarit si vehicule electrice cu doua si trei roti.
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e New Energy Vehicles e+ Smart Products  ** Power Tools ¢ Functional electric car

*+Garden tools ** Digital Products ** Small energy storage power supply
o» Two-wheeled/three-wheeled electric vehicles  esLarge energy storage power supply
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Dual Mode Easily cope with various scenarios

h real-time curi

10N

ot weldin

)

(

Capacitor energy storage
Precisino welding machine

L-'J_[ DCV
I_O-MISS mS
o) MT

UP 7 | |

Aluminum to
Nickel Mode

[Press to start]

Dispozitivul este echipat cu un mod dublu de functionare (Dual Mode), cu ajutorul caruia se pot gestiona usor diferite scenarii
de sudare. De asemenea, dispune de un sistem de monitorizare si afisare in timp real a curentului in timpul sudarii in puncte
cu impulsuri.

Modul Standard (Default Mode)

Se utilizeaza pentru sudarea lamelor de nichel si otel cu electrozi de nichel. Parametri de lucru: tensiune 5,6 V, putere de varf 19,6 kW, curent
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3500 A. Potrivit pentru sudarea electrozilor metalici pe baza de nichel la bateriile Li-lon cu benzi din nichel pur si nichelate. Permite sudarea
nichelului pur cu o grosime de 0,3 mm, a celui nichelat de 0,4 mm si a otelului inoxidabil de 0,5 mm.

Modul Aluminiu-Nichel (Aluminium to Nickel Mode)

Se utilizeaza pentru sudarea benzilor de nichel cu electrozi de aluminiu. Parametri de lucru: tensiune 6 V, putere de varf 21 kW, curent 3500 A.
Dezvoltat special pentru sudarea terminalelor de pol din aluminiu cu placute din nichel pur la bateriile LiFePO4. Aceasta functie permite
eliminarea lamelor compozite scumpe din aluminiu-nichel, simplificand procesul de asamblare a pachetelor de baterii bazate pe celule
prismatice mari LiFePO4.

Aparatul de sudat 801H ofera performante ridicate de sudare pentru diverse materiale, inclusiv otel inoxidabil cu o
grosime de 0,50 mm, nichelat cu 0,40 mm si nichel pur cu 0,30 mm. Procesul de sudare in puncte aplicat se
caracterizeaza prin absenta generarii de caldura (Spot welding process - no heat!), ceea ce previne innegrirea punctului de
sudura. Punctele de sudura in sine sunt mici, uniforme, nefinnegrite si stabile.

Aparatul este ideal pentru bateriile Litiu-lon si permite sudarea electrozilor metalici din nichel cu benzi din nichel pur si
nichelate, asa cum se arata in exemplul unui pachet de celule cilindrice mari utilizand un creion de sudare manual SUNKKO.
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[Nickel electrode welding nickel sheet]
[Voltage is 5.6V, peak power is 19.6KW,

[Suitable for welding between nickel-based
metal electrodes of Li-ion batteries and pure
nickel and nickel-plated sheets]

Default mode

current is 3500A)]

0.3mm pure nickel,

Weldable: 0.4mm nickel-plated,

0.5mm stainless steel.

Aluminum to Nickel Mode
[Aluminum electrode welding nickel sheet]

[Voltage is 6V, peak power is 21KW, current
is 3500A)]

[Suitable for welding between aluminum pole
pieces and pure nickel plates of LiFePO4
batteries]

[0.2mm pure nickel is directly welded to
the LiFePO4 aluminum pole]
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Fixed rocker arm down-pressure welding tool
Convenient and fast, saving time and effort

Fixed batch spot welding, double the efficiency

Adjustable height

-
T

- -

in set este inclus si un instrument de sudare stationar cu brat oscilant cu presiune, confortabil de utilizat si care reduce

considerabil timpul de lucru in cazul sudarii in serie.
Structura capului instrumentului este reglabila pe inaltime, ceea ce permite o adaptare usoara a elementelor.

in plus, inaltimea acului de sudare in sine este reglabild, permitand adaptarea la indltimea unei baterii specifice, asa cum se

arata in exemplul unui pachet de celule prismatice mari albastre.
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Product Details Quality Assurance PRODUCT

DETAILS
Integrity management, genuine materials. oo
126mm
Peak current 3500A (max) R Re VA =3 100/200/300/400/500ms
Charging voltage 5.6~6V SRWELNCEGIVGESIEREY 0.05mm-0.5mm
Peak welding energy 420J (max) 0~20ms (100 levels)

Setul include:
v Aparat de sudat Sunko 801H
v Pedala pentru activarea manuala a impulsului

v Alimentator
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A

Creion de sudare (Sageata manuala)

A

Brat oscilant pentru sudare

v Baza de sudare

A

Varfuri de sudare (4 buc.) pentru bratul oscilant

v Insertii pentru creionul de sudare

A

Placute compozite nichel-aluminiu

A

Placute de nichel
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